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Обработка
авиационных сталей

Специальный 
инструмент
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Пластины



Выбор марки сплава

Материал пластины

Чугун

Ковкий чугун

Закаленная 
сталь

Прокатные валки

A 
  П

ла
ст

ин
ы

Более 
твердый

Более
прочный

Более 
твердый

Более 
твердый

Более
прочный

Более
прочный

Вискеризованная 
керамика

Керамика

Керамика

Кубический нитрид бораЖаропрочные 
сплавы

Al2O3

Si3N4



Рекомендации по применению

Обрабатываемый 
материал

Сплав Скорость резания (м/мин)
Подача (мм/об.) при точении
Подача (мм/зуб) при 
фрезеровании

Глубина 
резания 
(мм)

Чугун

Ковкий чугун

Гильзы
цилин
дров

Жаропрочные 
сплавы

Точение с 
ударом

Точение с 
ударом

Точение с 
ударом

Точение с ударом
 в тяжелых 
условиях

Точение 
без удара

Точение с 
ударом

Точение с 
ударом

Точение с 
ударом

Точение с 
ударом

Точение 
без удара

Прокатные
валки

Закаленная 
сталь

Пл
ас

ти
ны



Керамика на основе
нитрида кремния Si3N4

Преимущества

П
ла

ст
ин

ы Увеличенный срок службы и высокая 
производительность при обработке чугуна

Оптимальная устойчивость к 
выкрашиванию, стабильный срок службы 
инструмента при точении и фрезеровании. 
Может использоваться с СОЖ и без.

Применение

Для черновой и чистовой 
обработки чугуна.

Оптимальная производительность 
при точении и фрезеровании на 
повышенных скоростях.

Пример

И
зн

ос
ос

то
йк

ос
ть

В
ы

со
ка

я

Марки сплавов

Прочность Высокая

Без СОЖ

(серый 
чугун)

Испытание на 
прочность

Пластина

Тесты

Испытание на 
термическую стойкость

(серый 
чугун) Пластина

Без СОЖ

Ко
л-

во
 п

ро
хо

до
в

И
зн

ос

демонстрирует значительное 
снижение износа

Испытание на 
термостойкость

(серый чугун)
Пластина

С СОЖ

После 11 000 
применений

П
ро
хо
до
в



Преимущества

Оптимальная износостойкость в широком диапазоне 
твердости обрабатываемых материалов

НС2 состоит из оксида алюминия и карбида титана
спеченных под давлением.

Применение

Для получистовой и чистовой обработки 
чугуна и закаленной стали.

Высокоскоростная обработка 
прокатных валков

Преимущества

Высокая ударная вязкость и оптимальная 
износостойкость

Стабильная обработка даже на 
высоких скоростях

Применение

Для черновой и чистовой обработки чугуна

Точение чугуна на высоких скоростях

Марки сплавов

ВысокаяОперации

В
ы

со
ка

я

Ударная вязкостьИ
зн

ос
ос

то
йк

ос
ть

П
ла

ст
ин

ы



Преимущества

Пл
ас

ти
ны Оптимальная износостойкость и широкий 

диапазон операций по обработке 
закаленных деталей, в том числе точение 
цементируемого слоя

Зачистные пластины обеспечивают высокое 
качество обработки поверхности 

Примечания

Ск
ор

ос
ть

 р
ез

ан
ия

 (м
/м

ин
)

Твердость заготовки (HRC)

Закаленная сталь и отбеленный чугун

Прокатные валки

Преимущества

Высокая ударная вязкость и стойкость к 
образованию проточки

Стабильная производительность даже 
на высоких скоростях

Применение

Для черновой и получистовой обработки 
ковкого чугуна

Для точения и фрезерования на высоких 
скоростях

Ск
ор

ос
ть

 р
ез

ан
ия

Непрерывное С ударом Сложная обработка с 
ударом

Покрытие



Преимущества

Пять различных марок КНБ для 
широкого диапазона применения

Экономичный дизайн с 
несколькими режущими 
кромками

  Применение   

 Сплав         Связка
Содержание
КНБ

Операции

Высокоскоростная обработка серого 
чугуна/обработка порошковой стали

Чистовая обработка серого чугуна на 
высоких скоростях

Точение с ударом закаленной стали

Точение с ударом закаленной стали в тяжелых условиях 

Финишная обработка магниевого чугуна и 
точение без удара закаленной стали

Режимы

Серый чугун - магниевый 
чугун

Закаленная сталь

Непрерывное Легкое Среднее Тяжелое с 
ударом

Подготовка кромки

Черновая 
обработка 
серого чугуна

Чистовая 
обработка серого 
чугуна

Магниевый 
чугун

Непрерывное 
резание

Обработка с 
ударом

Тяжелая 
обработка с 
ударом

Пл
ас

ти
ны



Система обозначения пластин

П
ла

ст
ин

ы Геометрия Класс точности

Обозна-
чение

Диаметр вписанной
окружности

Допуск М

Тип Длина режущей кромкиЗадний угол



Толщина Исполнение кромок Угол

Пл
ас

ти
ны

Острая кромка

С фаской

Хонингованные

Хонингованные с 
фаской

Специальное 
хонингование

С двойной фаской и 
хонингованием

Радиус при 
вершине

Ширина фаски



Подготовка кромки

Одна фаска

Пл
ас

ти
на

Пластина

Исполнение кромки

С фаской

Со скруглением

С фаской и 
скруглением

Радиус
скругления (мм)

Пример:

Двойная фаска со скруглением

Радиус 
скругления (мм)

Пластина

Пример:

К = двойная фаска без 
скругления

Ширина



Токарный инструмент

Керамические пластины



Керамические токарные пластины

Пластина
Сплав

То
ка

рн
ы

й
 и

нс
тр

ум
ен

т

Пластина Сплав

Пластина Сплав

Другие виды сплавов и формы 
кромок по запросу



Керамические токарные пластины

Пластина
Сплав

Пластина
Сплав

Пластина с 
зачистной крмокой

Пластина Сплав

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т



Керамические токарные пластины

Пластина Сплав

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

* Другие виды сплавов и формы кромок по запросу



Керамические токарные пластины

Пластина
Сплав

Пластина
Сплав

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т



Керамические токарные пластины

Пластина

Пластина

Сплав

Сплав

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

* Другие виды сплавов и формы кромок по запросу



Керамические токарные пластины

Пластина

Пластина

Сплав

Сплав

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т



Керамические токарные пластины

Сплав

СплавПластина

Пластина

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

Пластина Сплав

* Прочие виды сплавов и кромок по запросу



Керамические токарные пластины

Сплав

СплавПластина

Пластина Сплав

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина



Керамические токарные пластины

Пластина

Сплав

Сплав

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

Прочие виды сплавов и кромок по запросу



Керамические токарные пластины

Пластина

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Сплав

Сплав

Сплав

Пластина

Пластина



Керамические токарные пластины

Пластина

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Сплав

Прочие виды сплавов и кромок по запросу



Керамические токарные 
пластины

Пластина

Пластина

Сплав

Сплав

То
ка

рн
ы

й
 и

нс
тр

ум
ен

т



Керамические токарные 
пластины

Пластина Сплав

СплавПластина

Прочие сплавы и кромки по 
запросу

То
ка

рн
ы

й
 и

нс
тр

ум
ен

т



Керамические токарные 
пластины

Пластина Сплав

СплавПластина

Пластина Сплав

То
ка

рн
ы

й
 и

нс
тр

ум
ен

т



Керамические токарные 
пластины

Пластина

То
ка

рн
ы

й
 и

нс
тр

ум
ен

т

Сплав

СплавПластина

Прочие сплавы и кромки по запросу



Точение

Пластины из кубического 
нитрида бора



Токарные пластины из 
кубического нитрида бора

Пластина Сплав
Режущие 
кромки

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина с зачистной 
кромкой



Токарные пластины из 
кубического нитрида бора

Пластина 

Пластина

Сплав

Сплав
Режущие 
кромки

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

(Монолитная)



Пластина 

Токарные пластины из 
кубического нитрида бора

Пластина

Сплав

СплавРежущие 
кромки

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

С полным покрытием

Монолитная



Токарные пластины из 
кубического нитрида бора

Пластина 

Пластина 

Сплав

Сплав
Режущие 
кромки

Пластина СплавРежущие 
кромки

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Монолитная



Токарные пластины из 
кубического нитрида бора

 Пластина 

Пластина 

Сплав

СплавРежущие 
кромки

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Монолитная



Токарные пластины из 
кубического нитрида бора

 Пластина  Сплав Режущие
кромки

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т



ПРИМЕЧАНИЯ



Токарный инструмент

Державки для 
керамических пластин



Державки для 
керамических пластин

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Крепление прихватом

Крепление за выемку



Державки для 
керамических пластин

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Прихват Винтовой 
зажим

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и



Державки для 
керамических пластинП

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Прихват Винтовой зажимО
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Пластина

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

 Д
ет

ал
и

 Д
ет

ал
и

 Д
ет

ал
и



Державки для 
керамических пластинП

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Прихват Винтовой 
зажим

Пластина

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

 Д
ет

ал
и

 Д
ет

ал
и

О
бо

зн
ач

ен
ие



Державки для 
керамических пластин  

Прихват Винтовой 
зажим

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Д
ет

ал
и



Державки для 
керамических пластин 

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и



Державки для 
керамических пластин 

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Подкладная пластина

Используйте пластину RCGN со 
следующими подкладными пластинами



Державки для 
керамических пластин 

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Прихват Винтовой зажим



Державки для 
керамических пластин 

Прихват Винтовой зажим

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

О
бо

зн
ач

ен
ие



Державки для 
керамических пластин Т

Прихват Винтовой зажим

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Д
ет

ал
и



Державки для 
керамических пластин 

Прихват Винтовой 
зажим

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Д
ет

ал
и



Державки для 
керамических пластин 

Прихват

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Винтовой 
зажим 

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Пластина

Д
ет

ал
и

Д
ет

ал
и



Державки для 
керамических пластин 

Прихват Винтовой 
зажим

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т 

Пластина

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Д
ет

ал
и



Державки для 
керамических пластин 

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Д
ет

ал
и



Державки для 
керамических пластин 

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т Пластина

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Д
ет

ал
и

Прихват       Винтовой 
зажим



Державки для 
керамических пластин 

Прихват  Винтовой
 зажим 

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

тПластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и



Державки для 
керамических пластин 

Прихват Винтовой зажим

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т  Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

О
бо

зн
ач

ен
ие



Державки для 
керамических пластин 

То
ка

рн
ы

й
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Д
ет

ал
и



Державки для 
керамических пластин 

 Т
ок

ар
ны

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

Пластина

 О
бо

зн
ач

ен
ие

 О
бо

зн
ач

ен
ие

 О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Д
ет

ал
и



Расточные оправки
для керамических пластин

Обозначение

Угол

Угол Форма Стр.

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т



Расточные оправки
для керамических пластин

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Д
ет

ал
и

Пластина

Пластина



Расточные оправки
для керамических пластин 

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Д
ет

ал
и

Пластина

Пластина



Расточные оправки
для керамических пластин 

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Д
ет

ал
и



Расточные оправки
для керамических пластин 

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

тПластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и



Расточные оправки
для керамических пластин

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Д
ет

ал
и



Расточные оправки
для керамических пластин 

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Д
ет

ал
и

О
бо

зн
ач

ен
ие



Расточные оправки
для керамических пластин 

То
ка

рн
ы

й 
ин

ст
ру

м
ен

т

Пластина

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Д
ет

ал
и



Точение канавок



Керамические пластины
для точения канавок

Пластина Артикул Сплав

То
че

ни
е 

ка
на

во
к



Керамические пластины
для точения канавок

Пластина Сплав

То
че

ни
е 

ка
на

во
к

Резцедержатели представлены на стр. Е94-Е97



Керамические пластины
для точения канавок

Сплав

Сплав

То
че

ни
е 

ка
на

во
к



Фрезерный 
инструмент



Фрезерный инструмент

Серия для черновой обработки

Артикул

Ф
ре

зе
рн

ы
й 

ин
ст

ру
м

ен
т

Запчасти

Прихват Винтовой 
зажим

Отвертка

Рекомендуемые режимы 
резания

Сплав Материал 
обработки

Скорость резания 
(м/мин)

Подача (мм/зуб)

Чугун

Магниевый 
чугун



Фрезерные пластины 

Ф
ре

зе
рн

ы
й

ин
ст

ру
м

ен
т

Пластины

Форма Размеры Артикул Сплав

Стандартная

Стружколомная
пластина

Зачистная
пластина

Фрезерный инструмент

Чистовая 
пластина

Пластина со 
стружколомом

Чистовая 
пластина wiper



Фрезерный инструмент

Серия для черновой обработки

Артикул

Запчасти

Прихват Отвертка
Винтовой
зажим

Рекомендуемые режимы резания

ррСплав Материал
обработки

Скорость резания (м/мин) Подача (мм/зуб) Ap (mm)



Фрезерный инструмент

Пластины

Форма Размеры Артикул Сплав

Стандартная

Пластина со 
стружколомом

Чистовая
 пластина

Ф
резерны

й 
инструм

ент

Чистовая 
пластина wiber

Чистовая 
пластина 

Wiper



Фрезерный инструмент

Серия для чистовой обработки

Артикул

Запчасти

Отвертка

Рекомендуемые режимы резания

Сплав
Материал 
обработки Скорость резания м/мин Подача мм/зуб

Чугун

Магниевый 
чугун

Пластина

Регулировочный 
винт

Винт для 
крепления 

клина

Клин Клин Катридж

Ф
ре

зе
рн

ы
й

 и
нс

тр
ум

ен
т

Старый артикул



Фрезерный инструмент

Пластина

Форма Размеры Артикул Сплав

Стандартная

Чистовая 
пластина 

wiper

Ф
ре

зе
рн

ы
й 

ин
тр

ум
ен

т
Картридж суперфинишой обработки

Опция

Пластина для 
суперфинишной 

обработки



Фрезерный инструмент

Серия черновой обработки

Артикул

Концевая фреза
диаметр хвостовика 25мм

Концевая фреза
диаметр хвостовика 25мм

Запчасти

Винтовой зажим Отвертка

Рекомендуемые режимы резания

Сплав Материал
обработки Скорость резания (м/мм) Подача (мм/зуб)

Чугун

Магниевый 
чугун

Ф
ре

зе
рн

ы
й

ин
ст

ру
м

ен
т



Ф
ре

зе
рн

ы
й 

ин
ст

ру
м

ен
т

Фрезерный инструмент

Пластина

Форма Размеры Артикул Сплав



Фрезерный инструмент

Насадная фреза

Артикул

Запчасти

Винтовой зажим Отвертка

Рекомендуемые режимы резания

Сплав Скрость резания (м/мм) Подача (мм/зуб)
Материал 
обработки

Ф
ре

зе
рн

ы
й 

ин
ст

ру
м

ен
т

Чугун

Магниевый
чугун



Фрезерный инструмент

Пластина

Форма Размеры Артикул Сплав

Чистовая 
пластина

Wiper

Ф
ре

зе
рн

ы
й

ин
ст

ру
м

ен
т



Фрезерный инструмент

Концевая фреза

Артикул

Ф
ре

зе
рн

ы
й

ин
ст

ру
м

ен
т

Запчасти

Винтовой зажим Отвертка

Рекомендуемые режимы резания

Сплав Материал
обработки

Скорость резания (м/мин) Подача (мм/зуб)



Фрезерный инструмент

Пластина

Форма Размеры Артикул Сплав

Чистовая 
пластина 

Wiper

Ф
ре

зе
рн

ы
й 

ин
ст

ру
м

ен
т



Фрезерный инструмент

Насадная фреза

Артикул

Ф
ре

зе
рн

ы
й

ин
ст

ру
м

ен
т

Запчасти

Зажим Винтовой зажим

Рекомендуемые режимы  резания

Сплав Материал
обработки

Скорость резания (м/мин) Подача (мм/зуб)

Чугун

Магниевый
чугун

Жаропрочный
сплав



Ф
ре

зе
рн

ы
й

ин
ст

ру
м

ен
т

Фрезерный инструмент

Пластина

Форма Размеры Артикул Сплав



Ф
ре

зе
рн

ы
й 

ин
ст

ру
м

ен
т

Фрезерный инструмент

Высокоскоростная обработка чугуна

        Керамика на основе нитрида кремния 
Характеристики

Ск
ор

ос
ть

 р
ез

ан
ия

высокая стойкость к проточинам

Высокая износостойкость

Высокая стойкость к проточинам

Высокая термостойкость

Диапазон сплавов

Непрерывное точение Точение с ударм Точение с ударом
в тяжелых условиях

Для магниевого чугуна

Обладает стойкостью к  
проточинам, способен 

работать с СОЖ



Фрезерный инструмент

Пластина

Форма Размеры Артикул Сплав

Стандартная

Пластина со 
стружколомом

Чистовая пластина 
Wiper  75 градусов

Чистовая пластина
 Wiper  88 градусов

Чистовая пластина 
Wiper

Суперфиниш

Высокая подача

Ф
ре

зе
рн

ы
й 

ин
ст

ру
м

ен
т



Ф
ре
зе
рн
ы
й

ин
ст
ру
м
ен
т

Фрезерный инструмент

Устранение проблем при фрезеровании

Увеличить скорость резания, уменьшить 
подачу, использовать меньшую фаску на 
режущей кромке, уменьшить образование
проточин

Повреждение материала Образование заусенцев

Уменьшить подачу, использовать больший угол
в плане, использовать меньшую фаску на
режущей кромке

Нормальный износ (Износ по задней поверхности [VB]) Образование проточин [VC]

Уменьшить скорость резания, увеличить подачу,
увеличить радиус режущей кромки , 
заменить материал на более износостойкий

Заменить материал на более износостойкий,
уменьшить угол в плане или заменить форму 
пластины

Образование термотрещин

Уменьшить скорость резания, использовать
резание с СОЖ, заменить материал 
на более термостойкий

Образование сколов

Пересмотреть режимы резания (уменьшить 
‘f x d’), увеличить радиус округления режущей 
кромки, заменить материал на более прочный



Специальный инструмет



Сплав Керамика

Литая сталь

Чугун (магниевый)

на онове 
оксид 

алюминия

Вискери-
зованная 

на основе 
нитрида 
кремния

Карта сплавов

И
зн

ос
ос

то
йк

ос
ть

Вы
со

ка
я

Ударная вязкость Высокая

Сп
ец

иа
ль

ны
й

 и
нт

ср
ум

ен
т

Валки

Характеристика сплавов

Поковка (быстро-
режущая сталь)

Рекомендуемые режимы резания

Сплав Материал обработки Скорость резания (м/мм) Подача (мм/зуб)

Быстрорежущая сталь

Литая сталь

Магниевый чугун

Быстрорежущая сталь

Магниевый чугун

Сплавы для прокатных валков

Роликовые инструменты

NTK предлагает различные типы керамики и КНБ, включая 
вискеризованную керамику WA1. 
Эти материалы и инструменты первоначально предназначаются 
для создания круглых пластин для профильной обработки. 
Это позволяет выбрать подходящий продукт при выполнении 
операции резания.  

Инструмент для обработки валков



Роликовые инструменты

Пластина

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Пластина

Пластина
Сплав

Сп
ец

иа
ль

ны
й

ин
ст

ру
м

ен
т

Пластина
Сплав

Подкладная
пластина

Инструмент для обработки волковИнструмент для обработки валков



Инструмет для обработки валков

О
бо

зн
ач
ен

ие
Д
ет
ал

и

Пластина

Пластина

Пластина Артикул Сплав

Сп
ец

иа
ль

ны
й

ин
ст
ру
м
ен

т



Инструмент для обработки валков

О
бо

зн
ач

ен
ие

Д
ет

ал
и

Пластина

Пластина

Пластина Сплав

Сп
ец

иа
ль

ны
й

ин
ст

ру
м

ен
т

С правой стороны



Инструмент для обработки валков

Пластина
Сплав

Пластина
Сплав

Сп
ец

иа
ль

ны
й

ин
ст

ру
м

ен
т



Инструмент для обработки валков

Типы, применение и характеристики валков

Применение Характеристики
Материал для валков 

прокатного стана

Сп
ец

иа
ль

ны
й

ин
ст

ру
м

ен
т

Кованые валки

На основе
- хрома и молибдена
- легированной стали
- твердых сплавов

Чугунные валки

Обладает высокой
 теплостойкостью

Чугунные валки из 
твердых сплавов

Чистовая и получистовая 
обработка при высоких 

нагрузках

Обладает высокой
износостойкстью

Прокатка отливок с сильной
нагрузкой на валки.
Рабочие валки для черновой
холодной прокатки и 
валки для упрочнения 
заготовок

Адамитовые валки для 
глубокого профиля

Абразивные валки для 
чистовой обработки
стальных листов

Каленые валки для 
прокатки листов и обработки 
стальной проволоки

Кованые валки для листов,
стального профиля и 
стальных загатовок прутков 
(валки для черновой и 
чистовой обработки)

Широкий диапазон 
операций от проката отливок
и получистовой прокатки
до чистовой

Для операций, которые
требуют прочности,
теплостойкости и
износостойкости



POLY-V державка и пластины

Прихват

Артикул Размеры (мм) Пластина

Запчасти

Державка Прижим
Подкладная 

пластина
Крепежный 

винт
Упорная 
пластина

Пластина

Форма

Сп
ец

иа
ль

ны
й

ин
ст

ру
м

ен
т

Рекомендуемые режимы резания

Сплав Материал обработки Скорость резания (м/мин) Подача (мм/зуб)



POLY-V державка и пластины

Прихват

Артикул Размеры (мм) Пластина

Запчати

Державка Прижим Упорная
пластина

Подкладная
пластина

Крепежный
винт

Пластина

Форма

Рекомендуемые режимы резания

Сплав Материал обработки Скорость резания (м/мин) Подача (мм/зуб)

Чугун

Сп
ец

иа
ль

ны
й

ин
ст

ру
м

ен
т



POLY-V державка и пластины

Прихват

Артикул Размеры (мм) Пластина

Запчасти

Державка Прижим Упорная 
пластина

Подкладная
пластина

Крепежный
винт

Пластина

Форма

Сп
ец

иа
ль

ны
й

ин
тс

ру
м

ен
т

Рекомендованные режимы резания

Сплав Материал обработки Скорость резания (м/мин) Подача (мм/зуб)

Чугун



POLY-V державка и пластины

Прихват

Артикул Размеры (мм) Пластина

Запчасти

Державка Прижим Упорная 
пластина

Подкладная
пластина

Крепежный
винт

Пластина

Форма

Сп
ец

иа
ль

ны
й

ин
ст

ру
м

ен
т

Рекомендованные режимы резания

Сплав Материал обработки Скорость резания (м/мин) Подача (мм/зуб)

Чугун



Сп
ец

иа
ль

ны
й

ин
ст

ру
м

ен
т

Снятие грата

Тип HN59ATS (правосторонний)    Тип HN60ATS (левосторонний)

Показано с левой стороны

Резцедержатель Размеры (мм) Пластина

 Тип HN59BTS (правосторонний) Тип HN60BTS (левосторонний)

Показано с левой стороны

Резцедержатель Размеры (мм) Пластина



Снятие грата

Пластина

Пластина
Сплав

Сп
ец

иа
ль

ны
й

ин
ст

ру
м

ен
т

Детали

Детали

Резцедержатели

Прижим Винтовой
зажим

Подкладная
пластина

Крепежный
винт Ключ



МЕМО 

2012/08/09 



Технические данные



Керамика

Сплав

Основные
элементы

Применение Физические характеристики

Пл
от

но
ст

ь

Пр
оч

но
чт

ь

Пр
оч

но
ст

ь
пр

и 
из

ги
бе

М
од

ул
ь 

уп
ру

го
ст

и

Коэффициент
теплового

расширения Те
пл

оп
ро

-
во

дн
ос

ть

На
 о

сн
ов

е 
ни

тр
ид

а 
кр

ем
ни

я
На

 о
сн

ов
е 

ок
си

да
 

ал
ю

м
ин

ия
Ви

ск
ер

из
ов

ан
на

я

Те
хн

ич
ес

ки
е

да
нн

ы
е

Типы, применение и характеристики материалов пластин  

Высокопроизводительное
резание серого литейного

чугуна

Высокопроизводительное
резание серого литейного

чугуна

Жаропрочные сплавы 
на никелевой основе

Получистовая и чистовая
обработка чугуна

Снятие грата

Получистовая и чистовая 
обработка чугуна

Обработка закаленных 
материалов

Получистовая и чистовая 
обработка чугуна

Обработка гильз 
цилиндров

Обработка закаленных 
материалов

Обработка  валков

Получистовая и чистовая 
обработка чугуна

Черновая обработка 
жаропрочных сплавов 

Высокопроизводительное 
резание чугуна

Черновая обработка 
закаленных валков 

Данные продуктов с покрытием соотносимы с соответсвующими базовыми материалами



Те
хн

ич
ес

ки
е

да
нн

ы
е

Технические данные

Сплав
Связующий
материал

КНБ
Процент

КНБ Применение

Высокоскоростная черновая обработка
серого литейного чугуна и материала валков

Специальная 
керамика

с покрытием 
TiN

На основе
TiN

Титан

Титан

Специальная 
керамика 

TiCN

TiN

TiC

Обработка материала для изготовления валков

Высокоскоростная обработка серого литейного
 чугуна и спеченной стали

Чистовая обработка серого литейного чугуна
на высокой скорости резания

(Кубический нитрид бора)

Прерывистое резание спеченной 
стали на среднем диапазоне скоростей

Слегка прерывистое резание закаленной стали

Тяжелое прерывистое резание закаленной стали

Чистовая обработка чугуна с шаровидным графитом
Непрервыное резание закаленной стали



Подготовка кромки

Подготовка кромки

Эффективное использование керамики состоит 
в  правильной подготовки кромки. 
Это твердый материл, который нуждается 
в определенных условиях, для оптимизации 
процесса резания. Качественная подготовка 
кромки зависит от марки керамики, 
обрабатываемого материала и вида обработки.

Представленная  на следующей странице таблица 
объясняет типы подготовки кромок.



Подготовка кромок

Ув
ел

ич
ен

ие
 к

ра
ев

ой
 п

ро
чн

ос
ти

Информация о видах подготовки кромок

Острые  кромки не рекомендуются для керамики. 
Только керметы для определнных операций резания.

Скругление кромки помогает защитить ее от выкрашивания 

и образования сколов. Подача должна быть больше, чем 
радиус округления, чтобы предотвратить стирание.

Те
хн

ич
ес

ки
е

да
нн

ы
е

Типичная геометрия подготовки кромок. Сила резания 
распределяется на зону разделки кромки.
Чем больше притупление режущей кромки и скругление, 
тем больше сила резания, температура и износ.

Скругление кромки, добавленное к притуплению кромки, 
обсепечивает прочность, предотвращая выкрашивание. 
Обычно, такой тип геометрии работает лучше при 
прерывистом резании или при обработке закаленной стали.

Двойное притупление и скругление обычно используются для
глубокого резания при черновой обработке твердых материалов. 
Такая кромка  стойкая к ударным нагрузкам.



Технические данные

Технические данные

Устранение проблем

Нормальный износ 
(износ по задней поверхности [VB])

Уменьшить скорость
резания, увеличить 
подачу, увеличить радиус 
режущей кромки,
заменить материал на 
более износостойкий

Образование проточин [VB]

Заменить материал 
на более износостойкий,
уменьшить угол в плане
или заменить форму
пластины, увеличить 
подачу.

Образование термотрещин

Уменьшить скорость 
резания и подачу,
использовать резание
с СОЖ, заменить 
материал на более 
термостойкий.

Те
хн
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е
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нн

ы
е

Образование сколов

Пересмотреть режимы
резания (уменьшить ‘f x d’),
увеличить радиус округления
режущей кромки, заменить
материал на более прочный.

Лункообразование

Уменьшить скорость
резания, использовать
резание с СОЖ, заменить
материал на более 
износостойкий

Наростообразование

Увеличить скорость
резания и подачу,
увеличить передний
угол, использовать
охлаждающее масло.

Пластическая деформация

Уменьшить скорость
резания и подачу,
уменьшить глубину
резания, заменить
инструмент на более
термостойкий.

Увеличить округление
режущей кромки,
уменьшить передний
угол, заменить на 
материал, стойкий к 
проточинам

Выкрашивание режущей кромки



Технические данные

Сравнительная таблица конкурентов

Керамика

Те
хн

ич
ес

ки
е 

да
нн

ы
е

Белая 

Черная 

Нитридно-кремниевая 

Вискеризованная

На основе карбида титана



Технические данные

Таблица перекрестных ссылок материалов

Те
хн

ич
ес

ки
е

да
нн

ы
е

Углеродистая сталь Низколегированная сталь

Чугун

Магниевый чугун

Нержавеющая сталь (аустенитная)

Жаропрочный сплав

Высоколегированная сталь

Нержавеющая сталь (ферритная)

Титановый сплав



МЕМО 
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Технические данные

Твердость по Бринеллю

Д
иа

м
ет

р 
от

пе
ча

тк
а

по
 Б

ри
не

лл
ю

 (м
м

) Твердость по Бринеллю 
10мм шарик

нагрузка 3000 кгс

Ст
ал

ьн
ой

ш
ар

ик

Тв
ер

до
-

сп
ла

вн
ы

й
ш

ар
ик

Тв
ер

до
ст

ь 
по

Ви
кк

ер
су

Твердость по Роквеллу

Шкала А
нагрузка

 60 кгс
алмазный 
индентор

Шкала В
нагрузка
100 кгс
Ф: 1/16

индентор

Шкала С
нагрузка
150 кгс

алмазный
индентор

Шкала D
нагрузка
100 кгс

алмазный
индентор

Твердость по Супер-Роквеллу

Тв
ер

до
ст

ь 
по

Ш
ор

у

Пр
оч

но
ст

ь 
на

 
ра

зр
ы

в 
кг

с/
cм

2
пр

иб
ли

ж
ен

на
я

 в
ел

ич
ин

а 
(1

)

Шкала
15-N

нагрузка
15 кгс

Шкала
30-N

нагрузка
30 кгс

Шкала
45-N

нагрузка
45 кгс

Ш
ар

ик
Ха

лт
гр

ен
а



Технические данные

Д
иа

м
ет

р 
от

пе
ча

тк
а

по
 Б

ри
не

лл
ю

 (м
м

) Твердость по Бринеллю
10 мм шарики

нагрузка 3000 кгс

Ст
ал

ьн
ой

ш
ар

ик

Тв
ер

до
-

сп
ла

вн
ы

й
ш

ар
ик

Тв
ер

до
ст

ь 
по

 В
ик

ке
рс

у Твердость по Роквеллу

Шкала А
нагрузка

60 кгс
алмазный
индентор

Шкала В
нагрузка
100 кгс
Ф 1/16

индентор

Шкала С
нагрузка
150 кгс

алмазный
индентор

Шкала D
нагрузка
100 кгс

алмазный 
индентор

Ш
ар

ик
Ха

лт
гр

ен
а

Твердость по Супер-Роквеллу

Тв
ер

до
ст

ь 
по

Ш
ор

у

Пр
оч

но
ст

ь 
на

 
ра

зр
ы

в 
кг

с/
см

2
пр

иб
ли

ж
ен

но
е

зн
ач

ен
ие

 (1
)

Шкала
15-N

нагрузка 
15 кгс

Шкала
30-N

нагрузка
30 кгс

Шкала
45-N

нагрузка
45 кгс

Те
хн

ич
ес

ки
е

да
нн

ы
е



Артикул товаров



Артикул Страница Артикул Страница
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